press

Sonderdruck - Reprint

aus WDM - WAGEN, DOSIEREN + MISCHEN Heft 4, Juli 2001

Serielle Kommunikation
in der Dosiertechnik

Dr.-Ing. Bernd Allenberg

Keep in Motion



|

',
‘.
\
i

&

ress

S
onderdruck - Rep
rint

serielle Kommunikaﬂon it

der Dos‘iertechnik

Do g, Bamd AlenEE

Iu:ummeﬂinssunq
Pmﬁﬁsmqﬂmu Dos! sta werden
peute metst iber Faldbu ggrammier
bare =1 Pro pleitsystame
ngﬂh“ndnn wnid Bglichen n® @ prlagent
architekturen- Die Wahl 468 geignelen Bus
aus, Oi8 pushardware un mgarecht®
Anschaitung sind jedosh yoraussetzund fir
el ungslreien g dat muani-

i nsamﬂ-:-htung,.
per Beitrad nitfy, die jn dless yaammen
hang penulzten syrukiuren gagritte 24
yersteher- 2] pehtigen el wgrden
yorgesteiil u wiriel. Dnlmumtang

in gan WEen Jahren wurds 08¢ koma;-.’.‘mne'ne

SN pien e
hutm.aﬂsmmng:symeme et '5'[&'-1d9-€ﬂ5+gﬁﬂ'15:
LR o mp i paraliets Emetsignz'm FunEn-

ppatioren B! ppertragan el
che WWere argen 48T c‘uglm'ﬁmen und & Fol
B O s, dan Bils, o, Mt
und Eins w2 HAnE! durch I8 phy,l:'.fm'.-.sc.hﬂ
wsk&noe, ggel oURT = y5ignate,

ym Unartra g &t siatt, Tie Hasd
yorlEils Ser retian yeroindund aind

sJaringarne WarkR , oo #n Y-

pal meniers iphor fmert

HoivrE Tt i oa 08 EnEiant dat

Today, Frﬂ:ﬁa—wnummd proportion d
icas Bre i st cases incorporated

An'nuqansiauemng.
DB phachanik
yrkabsi und
nach Mschluﬂ [
puit. D2
jat el periehl ¥
fiyr Pranung- Elekl
netriehnahmﬂ W
et

ap in Motion



|

|

ress

S
onderdruck - Repri
int

mehreqen nundart watern. Gasignst o Limen:

. . Das Datenaufkommes 154 umabhAngig 3
Tanakogie. Azt der Teunahmer. Damil wann &t g ﬁ,ng.mpmﬂ’m ot Gam jeweits i Ww issleuerung
yanminislischias VamBies arvaichi e e et TOIMEIEC) i punden b g & 2o pi = e eirves Disicuesiin
25 405 . s _ ei Austall einer LMY ot rvas i Koo : ytan GRS i K ’l:{f';’; nchalen tejnghmer  mand ;:':._ﬂm .“mmi”m
pysikalisen wie BS 425 jadoch werden Ul S ation 7u ainem TelRARICE btrciengi pie WlOTR - eralant, O P jormebonen - (NG Zugri 20 VBT
5 pdemn sequenzisl Zum Sanden und Empian: den anderen Teiinemenn bestehl W - am BU st 'j"'”;&?w amtnommen und s | S SERGUBTLIG
gan vernendel- Dlese Hardware {81 i dar Steus- . Da jgweils nuT i Hr ; W nonel o anzepis Sageniber s WWM wmm
ruog ven Dosargerilen foerwiegend anzulrel- Qe nertTagen warden, 81 dio p

sehpdtan der K

KT 3
pypchtel st 08 pu andaren Tnpgmg',mm ;
Li:hmﬂmw'ur (LWL} 'nahB'lung'Sﬂu'wBﬂﬁ und die Anzahl s IS

Aus Kost der aufwendigan stefign 3M pasrpnkl Srgrottrmige Verir L
Handnabung nat sich der LWL for Dosiersiaus gen findet mar ai der Slaren Koppiung S8
rungen bistang o nnen. Die Vo abar auech oin kales Drucker an

il liegen in 487 Ponen Kanalkapazilal gnd O8r Funm-;u-Punm angebunden.

fiperragendan Pamntw.t:annunu.

Digsas aus ey Bumkﬂnuﬂuﬁikaﬁan pekannte
phadium gmﬂmﬁhﬂﬁ nndat derzet Einzwg i
dis An'lagaﬂﬂmumﬂu:ierung. et el B i
nohe {jbartragungsrale pis 100 pibaud, men?

'Edh ni"’;l*ﬁm Whaciud > Iy hi'rge- - !
pan Kommy .awnsscmchﬂ php, die den LT B
it aul Dosiersteusrunas’ o dir Birowel 8US L‘E"‘E""B ! Siave E

eraubt, Di# Tuabemrdt wird 2egeT. phs TU walchil
mmaﬁsiarungmmm $ich Einernst durchaats Bild puni-Pufikl yerindurg-
zan wird.

Upert chwindighkeit
Die phys'mt'.w:ha geticht iegt die areichibare Kommunika ignamed
Obarragunisg winaigheil fgst. Die pis Twel el e
gehv ndigheit gt dev Leiund wird et s]
punde gemessen. ¢ Baud-Fate. Geb:&uch‘uch Limien Topologie
sind B achen ge00 bavd ungh mehTE Ae Tetnve
Magaba e arreichtars Ge'schwindlgheﬂ wird e
gurch 485 griragun i das Ha sehiosse g W
pets), 19 7 ELS 1 asaratia derEn'suwd nen T
Kabs jestgelegt- ar Topotoais
Ot gt i Baudrie unier et phoy . D _Bﬂlfﬂ'nﬁ
chy mbgliehen da sonst die [Jrervag sttt 10
T o JratinSad 2 Eg wird nut 8

pindung ausginandes n t A
o heste yartindungsd y winian. oty wird &8 del Schnmsm'.'.a der I8

|

Topologie d8¢ yarpindund pareis Dt waht des D Linien-T
Busses testgategl: Die gchrﬁ.uahl-}ﬂhamn Topota: BUS
gien wearden im tehgenten pehandell

Whgen. Aosiecen ¥ prischven &30

ieiton sich einige Eiger-

_ ¥ . - TR




Fréss

S
onderdruck - Repri
rint

dem Bus, ab SRiNE {rf o aatian urvertalacht gt
fiagt. lat das aicnl der Fall go peandel f sainan
urd wersueht 8s spalar nachmals. Das

BeitrBg

Warlanmen ist daher richt fOr

peziglich def Zywluszalt girang daterministiss

u
ygrirater digsas qunﬂauariamﬂﬂ gind
und G AN -Eus.

arve gintachen [E]]
n‘la'rthuaﬂm

er die Gehichien 2 - T
pusaystemen il

anschichied =T
Hﬁﬂuwaﬁainmﬂ
ke, WA

alle [njarmaticnan

Etnamel

oy
Einf Aus-

und daher an dia

weidan

Bssd in

kai dan gt inbers
wiolistEndig e

g ehichien gollan

foht: giprichiund yar gosirakiEn

gs.'ﬁanalan wivd  Amaar

Loiang langel

dlg,ll.-nh..-n'ﬂdgr au gine Andenng E : o 5etoen B petrisen W'ﬂﬂﬂ-hu:ai ':;W“MW wariagan. Dar HUAZEn
rgagiarl werden muld. Warden Aagelns - ; " nalme L nalk, o mmrkalionasysems 8
die sauiell® werpineung geschiossan, 5o sl 1 ue B
die informationsn e @lar sein als die Zeil g
gianta des U ragelnden Prozasseas SEI0E
o Eeis arpeEilan auch ChoEiBTEIEUEe
it pulgaba imern in &
rgen H:‘I‘uﬁlkm‘tden pis T :
des Prn:eg.-a.amil.;la:. in pinem kirzeren Iy
aber sennelle Eu.:r!v.rﬂ:’-l]i.ﬂdungq.n Hahien zu iy
imchan Wpeiiragurd das BElDEn Tusks 1
rrcunig R0 figr end wallare sharkiQE
Llhemagurlgszrklu:- sind i Einem S0

d.l!lmtl.
n'li!l'l'l'-dnnnmﬁ-

ha
haraich geme gt et darstellen, 59 it af df
pach unien meist D0eT dig HosiEn und dig 3

rluszeit | Grobe glanmand
o ails mit den
andig pransporierer: EO
Granié ergiol

3] wEilars "-.Iammnarun-
Tr nanun:mi-:m

L




bauer-kowallik.de

Freéss

Sonderdruck - Reprint

SCHENCK

Mess- und Verfahrenstechnik

SCHENCK PROCESS GmbH
Marketing Kommunikation
D-64273 Darmstadt

Telefon: +49 (0) 61 51-32 29 87
Telefax: +49 (0) 61 51-32 27 54
E-Mail: pr.process@schenck.net
www.schenck-process.de

The |DURR| Group
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